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一、外形图及性能简介

本设备是自走式预拉伸膜缠绕机，通过使用缠绕膜来包裹和固定货物托盘，该产品适用于

货物集装化储、运输及机械化装卸作业的包装要求，广泛使用与外贸出口、食品饮料、制灌、

造纸、染料、塑胶化工、玻璃陶瓷、机电铸件等产品的集装成本、提高生产效率，又能防止

货物在搬运过程的损坏，并起到防尘，防潮及保洁作用。

该产品引进意大利技术设计生产，结构紧凑，外观美观，工艺先进，已通过欧洲安规 CE

认证，采用了严格的机器操作安全保护措施。同时为方便非专业人员使用此设备，采用了降

低操作面板的复杂程度的措施，使设备操作简单易懂，便捷。

特点：

1、 自动行走预拉伸缠绕作业，可连续工作 8小时。

2、 控制系统由专用系统控制变频器驱动马达，控制机械传动机构动作，实现无级调速，

该系统稳定可靠，设备使用维护方便

3、 可自动侦测外包装物的高度，设备包装圈数等，可预设不同的包装模式，以满足不同

种类包装物的不同包装要求。

4、 拉膜机构：机械预拉式（薄膜预拉伸比最高可达 1：3）
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二、技术参数

充电用电源 AC220V 50HZ/60HZ 10A

配用蓄电池容量 100AH（12V） 2 只

蓄电池充电时间 8-10H

额定工作周期 8H

行走电机 功率 0.40KW 直流电机 配调速器

升降电机 功率 0.20KW 直流电机 配调速器

包装膜拉伸电机 功率 0.35KW 直流电机 配调速器

最小包装尺寸 L600×W600MM*H500MM

有效包装高度 500-2100MM（可定做 2400MM）

最小包装重量 50KG

最大行走速度 62M/min

薄膜最大卷筒直径 ￠250mm

内卷筒直径 ￠75mm

薄膜筒高度 500mm

机器重量 320KG

三、安全注意事项及要求

在享受本设备带给您工作便利之前，先特别强调必须注意的安全事项：

☆ 请按照设备的安装图及技术说明、技术要求进行设备的安装；

☆ 因本机有一定重量，在设备起吊安装和移动机器过程中请注意安全，以免受到伤害；

☆ 充电前请确认所使用的电源确实满足机器的电气要求；

☆ 机器维修应由专业人员进行；

☆ 电气箱，非专业人员请勿打开，以防电击。

☆ 长时间不使用设备，如再次使用，请先空载试运行，经专业人员检查后方能再次使用。

四、使用说明
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1.面板按键功能说明

充电指示：当充电插头插入 220V市电插座，灯亮，同时机器控制部分将断电，在充

电灯亮时，机器将无法工作。

升降调速旋钮：可调节膜架升降速度。

底盘调速旋钮：可调节机器行走速度。

急停按键：按下机器控制电路将断电。

RESETRESETRESETRESET按键：机器控制电路断电（如触碰安全开关或按下急停按键）后，按下此键方可重

新上电。

启动按键：机器工作启动按键。

暂停按键：机器在工作时，按下此键，将暂停当前工作，用来处理包装时出现的问题，

及重新设置包装参数等，按下启动按键，机器将继续完成未完成的包装。

触摸屏：用来设置机器包装参数，

开机时将显示如下主画面

上部图案从左到右依次为：顶部包装圈数，底部包装圈数，来回包装圈数

点击数值部分，将弹出如下图画面：

可设置各包装参数值，范围：1-9，
点击设置：将弹出以下画面：
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用于设置电眼延时时间：单位：0.1秒；范围 1-99（根据货物的形态和货物顶部包装要求伸

出的长度设置，货物形状不规则，镂空面积大，要求顶部包装伸出长度大，数值就设置大，

反之，数值就设置小。普通规则货物设置为 30-5030-5030-5030-50之间。）；

点击下页：将弹出以下画面：

缠绕时间： 为机器包装一圈需要的时间，可根据货物被包装面的周长设定，

单位为秒，范围：1-99（调节设定底盘调速旋钮，根据机器绕货物一圈的时间的秒数，设定

数值）。

需要设置的数值（SSSS）====货物周长（MMMM）÷底盘电机行走的速度（M/SM/SM/SM/S）
例：周长为 4M4M4M4M的货物，将底盘调速旋钮设置为最大，需要的设置的数值=4M/(62M/60S)=4S=4M/(62M/60S)=4S=4M/(62M/60S)=4S=4M/(62M/60S)=4S

点击下页将弹出以下画面：

为语言选择设置；

返回主画面，点击“手动操作”：

将弹出以下画面：

可手动操作膜架升降：安装膜架时，需将重载插头 1、2脚连接；才可动作。
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2.2.2.2.操作流程：

接通电源

电源开关打开

按复位   
RESET

设置电眼延时时间

调节底盘调速旋钮,设置缠绕时间（缠

绕货物一圈需要的时间）

设置顶部包装圈数、来回

包装圈数、底部包装圈数

启动机器

按start键

复位键
      设置模式：

按设置参数对货物包装

          手动操作：

手动操作膜架上升、下降、停止 

机器暂停、急停

自走式缠绕机操作流程图

五、设备的安装与搬运

1、为保证机器正常工作，安装环境地面要求结实平整、无振动，为提高机器使用寿命，工作

环境应无尘、无腐蚀性气体，空气湿度不应过大；

2、为正常工作，工作环境需达到最小安装尺寸；

3、机器为木箱包装，运到安装场地后，撬开木箱，剪断绑扎铁丝及雨布即可按下面图示进行

安装。

六、机器的调试

机器安装结束后，可进行设备的调试

1、 分别对行走及模架等部件进行试运行，要求各运动部件运行平稳，无异常响动，各电

机运行正常，速度平稳；

2、 根据包装物的重量和体积等因素，合理设定参数，进行试包装。
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七、机器保养

警告：所有机器保养工作需在断电停止工作的条件下进行!

1、 保持机器清洁，用软质布料和洗涤剂对机器做清洁处理。不得随便使用溶剂如开水和

汽油等清洗，也不可用清水清洗机器，以防止机器生锈；别碰伤表面油漆以防止机器

生锈，降低机器使用寿命！

2、 定期对链条张力进行调整，并给链条加润滑油脂，以保证机器正常自如运转。

常见故障及排除

设备不运转 1、 蓄电池电量不足

2、 充电过程中

3、 电脑芯片故障

5、 电机、变频器故障或损坏

按要求接上电源，给设备充电。

待充电完毕，断开充电接头。

输出端故障，更换芯片

检修或更换

膜架不升降 1、 电脑芯片故障

2、 行程开关故障或损坏

3、 光电开关故障或损坏

4、 驱动调速板故障

更换

升降减速器检修升降减速器或更换行程开关

检修或更换光电开关

检修
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八、电气原理图
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九．安全带的安装图示：
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十、零件索引图
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