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一、 主要结构 

 

主要组成部分（外部） 

 

主要组成部分（前视图） 
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密封装置 

 

 

机器外形尺寸 
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二、 操作 

（一） 带盘 

1、 选择合适带盘尺寸内径的包装带。 

2、 将包装带装在带盘上。 

3、 将螺母（3）旋紧，直至带卷贴紧带盘 

4、 然后将带盘安装在机器内。 

 

装带 

（二） 接电 

1、 将电源插头插入插座。 

2、 打开电源开关。 

当电源开关位置处于“ON”时： 

———电源指示灯亮起 

———电源开始供给 

———热启动 

———烟雾吸入，风扇转动。 

     如果机器突然停止，请立即按下 FEED/RESET 键，机器将恢复自动状态。 
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控制面板 

 

                     电源开关 

（三） 送带 

1、将带子从带盘上拉出约 1 米长。 

2、让带子通过带道导轮支架 A 和导带辊 B。 

3、拉出带子，将其插入胶轮 1 与 2 之间。 

4、按下送带按钮。 

5、机器自动将带子送满带道。 
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穿带示意图 

 

送退带按钮 

（四） 捆包 

1、将机器推到货物（在托盘上）旁边，尽量让机器与货物靠的近些。(如右

图所示) 

2、按下送带按钮进行送带。带子将自动充满带道，并在导轨终端伸出。 

3、拿起带子的终端绕过物体，如果带子不够长，请按下送带按钮调节长度。 

4、将带子终端插入插带槽，当带子触碰到机器的微动开关 LS1 时，机器会

自动进行束紧、切带、粘合作业。 

5、当整个工作循环结束后，可推开机器到另一位置，为下一工作循环做准

备。 

提示：打开电源开关后，机器需要大约 2 分钟时间的预热。 
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捆包 

（五） 开关 

1、控制面板 

（1） 送带长度调节。将送带按钮顺时针旋转，可将送带长度调节的更长。 

（2） 束紧力调节。将束紧按钮顺时针调节，束紧力可调节的更大。 

（3） 送带调节。按下送带按钮，机器送带，如果开关一直保持在按下状态，

那么机器将一直送带。 

2、附加按钮 

（1） 退带按钮。按下按钮，机器退带。 

（2） 温度调节。顺时针拧动螺丝，调高温度，反之调低温度。 

（3） 冷却时间。该按钮通过“ON”(范围 1-10)和“OF”来调节冷却时间。

机器冷却时间的调节是为了让带子在粘合后进行冷却，从而使带子

粘合的更好。 

（六） 带宽调节 

1、旋松螺丝（1） 

2、调整卡带块 2 与 3 之间的距离，使其宽度比 PP 带略宽 0.5-1.0mm。 

3、调整卡带块 4 月 5 之间的距离，使其宽度比 PP 带略宽 0.5-1.0mm。 
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带宽调节 

三、 维修与保养 
1、定期的检查所有驱动皮带，及时的更换，可以预防磨损，以免影响张力。 

2、机器在使用之前请对润滑点进行润滑（如图所示）。提示：用毛刷或压缩空气

清理碎片。 

3、滴几滴润滑油在张力臂套管边缘，使之渗透到肩螺钉。 

4、对各注油孔注油润滑。 

 
润滑点示意图 

5、每使用一年后，请为齿轮减速器更换润滑油。 

6、搬运时，请缓慢移动。 
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四、 接线图 
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五、 密封部分零件分解图 
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六、 粘合装置 
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七、 滑块组合 
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 14 

八、 加热装置 
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九、 张力辊 

 



 

 17 

 

十、带道 
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十一、张紧臂装置 
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十二、送带辊 
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十三、齿轮箱装置 
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十四、带盘组件 

 

 

 



 

 25 

十五、控制箱组件 
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十六、带道组件 

 



 

 28 

 


